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Tehnoloske podloge za razvoj i primenu CIM sistema na primeru tehnoloske grupe proizvoda
Automatizacija projektovanja proizvoda i tehnoloskih procesa izrade primenom Cax
programskog sistema, kroz primer.

Automatizacija izbora alata i rezima obrade

Podela projektnog zadatka (30 bodova)

Pravila prethodenja pri projektovanju tehnoloskog procesa izrade proizvoda

Racunarom podrzano konceptualno projektovanje tehnoloskih procesa — Razvoj konceptualnog
CAPP sistema i1 primena na konkretnom primeru

Razvoj baze znanja za projektovanje tehnoloskih procesa izrade delova alata za brizganje
plastike. Prikaz razvijenog ekspertnog sistema za projektovanje tehnoloskih procesa izrade
prizmati¢nih delova alata za brizganje plastike.

Razvoj baze znanja za izbor proizvodnih resursa (FSA, masina, pribora i merila) u CAPP
sistemu. Podela zadatka 1(10 bodova)

Prikaz razvoja specijalizovanog CAD/CAPP/CAM sistema za izradu alata za brizganje plastike.
Prikaz specijalizovanog CAD/CAPP/CAM sistema za automatizovano projektovanje Klipno-
cilindarskog sklopa sa posebnim osvrtom na vario-generativni CAPP modul. lzrada zadatka
automatizovanog projektovanja tehnoloskog procesa izrade cilindarske kosuljice.

Uvod u razvoj tehnoloske baze podataka. Analiza faza projektovanja tehnoloske baze podataka.
Analiza integrisane baze podataka u okviru specijalizovanog CAD/CAPP/CAM sistema.

Razvoj tehnoloske baze podataka namenjene automatizovanom izboru reznih alata pri
projektovanju operacija obrade u okviru obradnih modula CIM sistema.

Izrada zadatka 2 (10 bodova)
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